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1. UWAGI OGOLNE

Dokument okredla parametry techniczne i sposéb przygotowania materiatdw do druku w Drukarni Mellow. Powstat w celu
przyblizenia naszym Klientom wymagan technicznych dotyczacych przygotowania materiatéw do arkuszowego druku
offsetowego. Stosowanie sie do niego pomoze zaspokoi¢ oczekiwania Klienta odnos$nie obstugi oraz jakosci wykonywanego
produktu, a jednoczesnie pozwoli na spetnienie standardéw produkcji poligraficzne.

2. PODSTAWOWE DEFINICIJE

Materiaty wzorcowe — materiaty stuzace jako wzorzec barw w procesie drukowania. Materiatem wzorcowym moze by¢ arkusz
zaakceptowany przez klienta lub certyfikowany proof kontraktowy. Wzorem moze by¢ rowniez niecertyfikowany proof lub druk
z wczesniejszej edydji, ale barwa na takim wzorcu traktowana jest jako pogladowa.

Proof kontraktowy — materiat wzorcowy wiernie symulujacy rzeczywisty efekt procesu drukowania dang technika drukowania.
Podstawa uznania proofa za proof kontraktowy jest jego certyfikacja.

Certyfikacja proofa — proces kontroli poprawnosci wykonania proofa, polegajacy na okresleniu roznicy barwy pomiedzy
wartosciami pomierzonymi na polach paska kontrolnego zamieszczonego na proofie, a wartosciami docelowymi. Wartosci
docelowe okredlane s3 na podstawie profilu ICC, z ktérym wykonywany jest proof. Certyfikacja proofa odbywa sie w drukarni.

Certyfikowany proof — proof z zatgczonymi wynikami pomiaru réznicy barw AE, przy czym réznica barw nie moze przekracza¢
granicy tolerancji okreslonej w normie 1SO 12647-2.

Profil ICC - plik cyfrowy zawierajacy charakterystyke barwna danego urzadzenia. Profil ten jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
przez specyfikacje ICC.

Spad - obszar grafiki wychodzacy poza linie ciecia, definiujgca format strony netto. Brak spadu powoduje powstawanie btedow
w trakcie operacji introligatorskich.

3. UKLAD GRAFICZNY STRONY

W kazdej pracy powinny by¢ zaznaczone znaki formatu docelowego.

Wszystkie strony nalezy przygotowywac w jednakowe] orientacji (w uktfadzie pionowym lub poziomym).

W materiatach przeznaczonych do impozydji nie nalezy stosowac skal densytometrycznych.

Przy publikacjach wielostronicowych, kolejne strony powinny by¢ przygotowane w taki sam sposob: ten sam format,
wycentrowane wzgledem srodka i ponumerowane (w jednym pliku, wraz z wakatami).

Rozkfaddwki nalezy traktowac jako osobne strony, w osobnym pliku.

W przypadku prac nie zawierajacych paginacji oraz prac niestandardowych nalezy dofaczy¢ makiete.

W przypadku sztancy w projekcie nalezy nanies¢ wykrojnik kolorem dodatkowym, nadrukowanym.

Czarne elementy graficzne i teksty powinny zostac¢ przygotowane z wigczong opcja nadruku. Jednoczesnie praca zostanie
wydrukowana zgodnie z przygotowanym plikiem.

Rozdzielczos¢ grafik: 300 dpi.

Jezeli w pracy uzyte sa kolory dodatkowe, nalezy dotaczyc taka informacje.

Elementy dodatkowego uszlachetnienia takie jak lakier uv, hotstamping musza by¢ naniesione w projekcie (w jednym pliku)
dodatkowym kolorem z wtaczong funkcja nadrukowania.

Wszystkie elementy czcionek oraz elementy grafiki nalezy umieszcza¢ w odlegtosci co najmniej 5 mm od formatu publikacji
netto, czyli po obcieciu. Jednoczesnie zalecamy zachowanie 10 mm odstepu od linii formatu dla istotnych elementow grafiki
na stronie (zwiaszcza dtugich, rownolegtych do krawedzi strony).

Kazda strona powinna posiada¢ minimum 3 mm spad.

Czcionki powinny zosta¢ zataczone (osadzone) w dokumencie PDF. Mozna takze zamienic¢ je na krzywe, jednak takiego
rozwigzania nie zalecamy.

Minimalny stopieri pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:

— dla krojéw jednoelementowych 6 pkt,

— dla krojéw dwuelementowych 7 pkt.

Minimalny stopierl pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi:

— dla krojéw jednoelementowych 8 pkt,

— dla krojéw dwuelementowych 10 pkt.

Najmniejsza dopuszczalna grubos¢ linii to 0,25 pkt.




Linie wykonane w kontrze lub w wiecej niz jednym kolorze powinny mie¢ grubos¢ nie mniejsza niz 0,75 pkt.

Czarne teksty powyzej 24 pkt moga by¢ wykonywane z 4 kolorow zgodnie ze sktadowymi podanymi punkcie 5.

W przypadku prac w oprawie klejonej, na wewnetrznej stronie oktadki powinno zosta¢ wykonane wybranie w grafice do
biatego na grubos¢ grzbietu. Wybranie to prosimy dodatkowo przedtuzy¢ o 4mm w kazda ze stron (od grzbietu w prawo

i w lewo).

W przypadku prac w oprawie klejonej, efektywny format rozktadéwek umieszczanych na wewnetrznych stronach okfadki
ulega zmniejszeniu o szeroko$¢ bocznego klejenia, tj. 3 mm..

W przypadu prac w oprawie klejonej, efektywny format rozktaddwek w egzemplarzu jest mniejszy od nominalnego z powodu
niepetnego otwarcia ksigzki. Korekta (zdublowanie obrazu przy wewnetrznej krawedzi strony) powinna by¢ uwzgledniona w
pliku. Drukarnia nie wprowadza korekty uktadu lub formatu strony.

Dla oprawy zeszytowej nalezy uwzglednic¢ zjawisko fizycznego zmniejszania sie formatu strony (z powodu grubosci grzbietu).
Drukarnia koryguje na etapie montazu potozenie stron, kompensujac efekt grubosci grzbietu. Korekta jest wyliczana wytgcznie
w oparciu o gramature papieru. Powoduje to zabranie obrazu wzdtuz linii grzbietu, tym wiecej im pagina jest blizsza srodka
egzemplarza. W takich przypadkach zakfada sie automatycznie, ze uktad/projekt strony pozwala na te operacje.

W przypadku prac szytych zeszytowo liczba stron musi by¢ podzielna przez 4.

4. GENEROWANIE PLIKOW PDF

W przypadku prac nie zawierajacych efektow specjalnych (cienie, przezroczystosci, etc.) Drukarnia akceptuje eksport do
plikéw PDF bezposrednio z programow graficznych. Pliki powinny by¢ zgodne z wersjg 1.4 PDF.

Wiasciwe ustawienia opcji eksportu z aplikacji Adobe mozna pobrac ze strony www.mellow.com.pl.

W przypadku skomplikowanych prac, zawierajacych efekty specjalne, zalecane sg pliki generowane programem Adobe
Acrobat Distiller od wersji 5.0 wzwyz. Wiasciwe ustawienia opgcji druku do pliku postsciptowego z aplikacji Adobe oraz ich
destylacji w programie Distiller mozna pobrac ze strony www.mellow.com.pl.

Preferowany przez Drukarnie sterownik drukarki postscriptowej to dostepny z poziomu aplikacji Adobe ,Adobe PDF".
Sposdb instalacji plikéw * jobsettings w systemie jest opisany w zataczniku dostepnym razem z tymi plikami.

Pliki PDF utworzone z wykorzystaniem profili jobsettings’, dostepne na www.mellow.com.pl gwarantujg zgodnos¢
otrzymanych plikdw z systemem CTP pracujgcym w Drukarni.

Liniatura, rozdzielczos¢ oraz katy rastra beda nadpisane w drukarni.

5. SEPARACJE BARWNE

Maksymalna wartos¢ nafarbienia (TIL) nie powinna by¢ wyzsza niz:
- 300% dla druku na papierach powlekanych
- 270% dla druku na papierach niepowlekanych
W przypadkach watpliwych wartos¢ TIL nalezy uzgodnic¢ z Drukarnia.

Nie nalezy budowac obszaréw czarnej apli tylko z czarnego, ale tez maksymalna wartos¢ nafarbienia w przypadku koloru
czarnego nie powinna by¢ wieksza niz 220%.

W celu uzyskania neutralnego odcienia czerni nalezy zwiekszy¢ sktadowa cyanu ok. 10% w stosunku do magenty i yellow,
np.. C = 40%, M - 30%, Y — 30%, K — 100%.

6. PROFILE ICC

Wszystkie elementy graficzne musza by¢ w przestrzeni CMYK. Nie nalezy przysytac prac w innych przestrzeniach barwnych
(takich jak RGB, czy Lab). Konwersja do przestrzeni CMYK powinna zosta¢ wykonana z zastosowaniem ogoélnodostepnych
profili ICC, zgodnych z zaleceniami normy 1SO 12647-2.

Nasza drukarnia korzysta z oprogramowania AlwanColorHub umozliwiajgcego profesjonalne zarzgdzanie kolorem zgodnie
z w/w norma. AlwanColorHub dokonuje wstepnej inspekgji kolorystycznej pod wzgledem elementéw zawartych w danym
pliku PDF, jak tez rozpoznaje warunki wyjsciowe zdefiniowane przez uzytkownika (np. profile ICC), wzgledem ktérych bedzie
dokonywany druk. Genrowane raporty mogg zostac przestane do Klienta w celu zapewnienia o utrzymaniu wymaganej jakosci.

W przypadku druku na specjalnym rodzaju podfoza, rodzaj profilu ICC uzytego do separacji pracy powinien by¢
uzgodniony z drukarnia.

W przypadku papieru, ktory wyrdznia sie w swojej klasie nietypowymi parametrami (np. stopien biatosci, sposob
wykonczenia) zbiezno$¢ w pewnych obszarach barwnych moze byc ograniczona.




7. KONTROLA | WERYFIKACJA PROOFA

Zalecane jest dotaczanie odbitki kontraktowej do kazdej pracy (w przypadku prac wielostronicowych nalezy dostarczy¢
proofy z kazdej strony publikacji).

Kazda odbitka kontraktowa dostarczana do drukarni musi posiada¢ nazwe pracy, do jakiej sie odnosi oraz nazwe profilu ICC
uzytego do jej wykonania.

Proofy powinny by¢ certyfikowane. Jesli Klient nie ma takiej mozliwosci, Drukarnia moze wykona¢ proofy i ich certyfikacje
we wiasnym zakresie.

Na wszystkich proofach dostarczanych do Drukarni powinien sie znajdowa¢ pasek kontrolny umozliwiajacy kontrole i
certyfikacje. Zalecany jest pasek Ugra/FOGRA MediaWedge V. 2.0a.

Dopuszczalne odchylenia od wartosci wzorcowych wynosza:

— AE dla barwy podfoza < 3,0

— AE srednia < 3,0

— AE maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 5,0

— AE maksymalna < 6,0

— AH maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 2,5

— AH $rednia dla pdl balansu szarosci < 1,5

Warunki wykonywania pomiaru:

— biaty podkiad,

— illuminant D50,

— obserwator 2°,

— brak filtra UV,

— brak filtra polaryzacyjnego,

— mierzona wartos¢ absolutna bez uwzgledniania koloru podtoza.

Odbitka prébna powinna by¢ wykonana z tych samych plikoéw, ktére zostang dostarczone do Drukarni, tj. po ostatniej
korekcie plikéw przekazanych do druku.

Stosowanie w wydrukach proofingowych profili ICC, innych niz profile zalecane przez Drukarnie wymaga uzgodnienia
z Drukarnia.

Odbitki kontraktowe powinny by¢ wykonywane z zastosowaniem profili ICC, zaleznie od podtoza planowanego do druku
danej pracy:

— 1SOcoated_v2_300%_EClicc (dla symulacji druku na papierach powlekanych btyszczacych i matowych)

— PSO Uncoated_EClicc (dla symulacji druku na papierach niepowlekanych, offsetowych)

Proof powinien uwzglednia¢ symulacje podtoza drukowego.

Jezeli Klient nie dostarcza proofa lub tez zostat on wykonany niezgodnie ze specyfikacjg, Drukarnia, na koszt Klienta,

moze wykonac proof kontraktowy. Jezeli Klient nie wyraza na to zgody, odbitka dostarczona przez Klienta moze stanowic¢
wzor dla drukarza, ale jest to zwigzane z mozliwoscig uzyskania odmiennych barw, za co Drukarnia nie przyjmuje
odpowiedzialnosci.

8. WIZUALNA OCENA PROOFOW

Ze wzgledu na zjawisko metameryzmu wizualng ewaluacje prooféw oraz zbieznosci druku z proofem nalezy przeprowadzac
w standardowych warunkach oswietleniowych, zgodnych z norma ISO 3664: 2000, w szczegdlnosci:

— oswietlenie o rozktadzie spektralnym zblizonym do iluminantu D50 (odpowiadajgca temperatura barwowa 5000K)

— wskaznik CRI nie powinien by¢ nizszy niz 95.

Natezenie oswietlenia na ogladanej powierzchni materiatow powinno wynosi¢ ok. 2000Ix. Otoczenie i podkfad, na ktérym
ocenia sie materiaty powinno by¢ neutralnie szare i matowe.

9. UWAGI DODATKOWE

Ze wzgledu na niedoskonatosci druku offsetowego, odbitka kontraktowa moze nie oddawa¢ w 100% barw uzyskanych
na arkuszu. Zalezne jest to przede wszystkim od rodzaju danej barwy oraz utozenia poszczegdlnych barw na arkuszu
drukarskim.

W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materiatem wzorcowym staje sie arkusz drukarski zaakceptowany i podpisany
przez Klienta.

Jesli przewidziany jest druk kolorow dodatkowych, nalezy poinformowac¢ o tym drukarnie. Kontrola poprawnosci
odwzorowania koloréw Pantone odbywa sie poprzez pomiar spektrofotometrem i poréwnanie réznicy (delta E) miedzy




drukiem a prébnikiem Pantone’a.

Druki z wczesniejszych edycji nie stanowig odbitki kontraktowej, a moga jedynie stanowi¢ odniesienie dla drukarza.
Stosowanie tego rodzaju materiatu wzorcowego wigze sie z mozliwosciag uzyskania odmiennej kolorystyki z powodu braku
informacji o sposobie przygotowania materiatdw i procesie drukowania, odmiennego utozenia danego uzytku na arkuszu
oraz réznic wynikajacych ze zmiany barwy papieru i farb drukarskich w czasie.

Druki uszlachetniane nastepnie lakierami UV lub foliowane mogg zmienia¢ swojg barwe w stosunku do odbitek
kontraktowych.

Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnos¢ przekazanych przez klienta materiatéw, jednak nie gwarantuje, iz wszystkie
btedy i niezgodnosci w stosunku do powyzszej specyfikacji zostang zauwazone. Dodatkowe operacje majgce na celu
dostosowanie plikow do zgodnosci ze specyfikacjg i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie Klienta
traktowane sg jako dodatkowa ustuga za opfata.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawne przygotowanie form drukowych z plikdow wygenerowanych
bezposrednio lub posrednio za pomoca programu CorelDraw.

10. STOSOWANE USTAWIENIA NASWIETLANIA CTP

Domyslnie drukarnia stosuje nastepujace ustawienia:
Rozdzielczo$¢ naswietlania: 2400 dpi
Liniatura rastra: 175 Ipi
Katy rastra: C-15° M-75°Y-0° K-45°
Raster klasyczny AM, ksztatt eliptyczny

11. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKARNI

Dostarczane materiaty powinny by¢ przygotowane jako PDFy kompozytowe.
Strony srodkow i okfadek powinny by¢ w osobnych plikach.

Materiaty cyfrowe mozna dostarcza¢ siecig internetowa, poprzez serwer FTP. Dane umozliwiajgce dostep do serwera, login i hasto
sg udostepniane przez pracownikéw Dziatu Handlowego. Materiaty mozna réwniez dostarczac na najpopularniejszych nosnikach
danych cyfrowych, formatowanych na systemach PC (CD-ROM, DVD, Flash USB).

12. TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

Za termin dostarczenia materiatéw cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, nie wymagajacych poprawy
materiatow.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatow cyfrowych moze spowodowac opdznienie ekspedycji gotowego produkty,
za ktore Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

13. KRYTERIA AKCEPTACJI DOSTAWY

Dostawe uwaza sie za zgodna ze zleceniem jezeli przynajmniej 98% produktu posiada parametry jako$ciowe mieszczace sie
w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejsza specyfikacje.
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